
Honanje
Honing kamni
Oblika: 54

Na~in naro~anja:
54   B x C x L

Primer naro~ila:
54 A 13x13x20

Honing kamni so pravzaprav brusne pile, samo da se uporabl-
jajo za strojno obdelavo – honanje notranjosti razli~nih cilin-
drov in cevi.

Za obdelavo delov iz sive litine se uporabljajo honing kamni iz
silicijevega karbida, za obdelavo jeklenih delov pa honing
kamni iz plemenitega korunda. 

Pri izbiri kvalitete je potrebno vedeti, ali gre za obdelavo novih
cilindrov ali cilindrov, ki so `e obratovali (remont avtomobil-
skih cilindrov).
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Podro~je uporabe Zrno Granulacija Trdota Struktura Vezivo

Obdelava cilindrov v motorni industriji

Predbru{enje C, 9C 70-90 E-I 8-10 V

Kon~no bru{enje C, 9C 120-600 E-I 10-14 V

Obdelava cilindrov v industriji pnevmatike

• Nekaljena jekla

Predbru{enje 52A 70-120 E-J 8-12 V

Kon~no bru{enje 2A 120-400 E-I 10-14 V

• Kaljena jekla

Predbru{enje 2A, 8A 70-120 E-J 8-12 V

Kon~no bru{enje 2A, 8A 120-400 E-I 10-14 V

• Siva litina

Predbru{enje C, 9C 70-120 E-J 8-12 V

Kon~no bru{enje C, 9C 120-400 E-I 10-14 V
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