
CBN brusi
v keramični 
vezi za brušenje
najzahtevnejših
delov orodij!
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- Znižanje stroškov obdelave

- Učinkovito brušenje najzahtevnejših materialov za 

  izdelavo orodij

- Minimalno število poravnavanj

- Krajši časi brušenja

- Manjše sile pri brušenju

Primer:

    Vrsta brušenja: Zunanje okroglo

    Dimenzija brusne plošče: 400x25x6x127

    Sestava brusne plošče: B126  M 6V3 C100 

    Obdelovalni material: Vanadis 10 SC

Uporaba:

  -  Brušenje visokolegiranih delov za orodja 

     (predelava plastike, pločevine, orodja za stiropor 

     in termoformiranje) - trdote do 70HRC

  -  OCR12 VM

  -  Titanove legure

  -  K340

  -  V2000

  -  V10

  -  M330

Dimenzije izvedbe:

  -  V kontinuirani izvedbi od premera 3 mm do 500 mm.

  -  V segmentni izvedbi ni omejitve premera.

Priporočila:

  -  Notranje brušenje: B126 J7V1 C100 

  -  Zunanje brušenje: B126 M6V3 C100 

  -  Ploskovno brušenje: B126 M6V3 C100

  -  Koordinatno brušenje: B126 K6V1 C100

Prednosti:
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čas (h)

STANDARD
C 220-V

Primerjalni izračun je narejen za 100 kosov

33

17

Strošek
(EUR)

CBN
B 126 M-V

1258

620


